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Seleccion de componentes

en un circuito hidraulico
DEFINICION DE LA PRESION DE TRABAJO

SELECCION TIPO DE CIRCUITOS Y SISTEMA DE REGULACION

Por Ing. Claudio Picotti de Solucion Hidraulica - Parte 2.b del Indice de Temas
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1. Eleccién del tipo de fluido hidraulico.

2. Definicion de la presion de trabajo.

3. Dimensionamiento y seleccion de los cilindros.
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. Seleccién de la bomba.
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. Dimensionamiento y seleccién del motor
eléctrico de la bomba.
6. Dimensionamiento y seleccion
del tanque y enfriador.
7. Seleccion de los filtros del sistema.
8. Seleccion de las valvulas direccionales.
9. Seleccion de las valvulas de control.
10. Verificacion que la presién de la bomba
sea suficiente.
11. Verificacion del intercambiador de calor:
12. Dimensionamiento de las cafierias.
13. Comprobacion de los movimientos.

Hasta aca hemos determinado la presion de tra-
bajo y el tipo de bomba (punto 2.a). Ahora en un
segundo segmento de esta seccion, vamos a ver
los distintos tipos de circuitos y los sistemas de
regulacion posibles, punto 2.b.

2.b Definicion de la presiéon de trabajo:
Seleccion tipo de circuitos y sistema de regu-
lacion

En primer lugar es preciso aclarar qué circuito de-
be emplearse. En la Tabla de la siguiente pagina,
se indican criterios de seleccion.

En este contexto debe mencionarse que en la prac-
tica, la determinacion del circuito depende del cam-
po de aplicacion del sistema y de la experiencia
del proyectista, ya que los criterios expresados en
la Tabla se presentan en general mezclados.

Junto a la definicion del circuito es de importancia
ademas, el tipo de sistema de impulsion a utilizar.

Se distingue aqui entre sistema individual de im-
pulsién y sistema central de alimentacién de
aceite, utilizado ante todo, para grandes sistemas
hidraulicos.

Impulsién individual:

Se aplica en aquellos casos en que deba evitarse
la influencia mutua entre los distintos movimientos.
Segun el criterio se disponen distintas alternativas
entre bombas, fijas, variables y acumuladores, a
saber:

1. Bombas constantes: Se destacan como venta-
jas su precio relativamente reducido y el volumen
casi constante suministrado por rpm. Si el sistema
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TIPO DE CIRCUITO
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trabaja muy por debajo del caudal maximo debe
esperarse una reduccién del rendimiento. La cau-
sa de esto es la necesidad de retornar el flujo no
necesario al tanque a través de una tercer via (li-
mitadora de presion).

2. Bombas variables: El caudal del usuario pue-
de adaptarse mediante el empleo de estas bom-
bas. La desventaja es su mayor precio de adqui-
sicion.

Combinacién de bombas: otra posibilidad de lo-
grar distintos caudales se basa en el empleo de
varias bombas constantes conectadas en paralelo.
En esta disposicién la potencia de accionamien-
to es adaptable por pasos a la potencia hidraulica

50 - AC+H

requerida sin exceder en forma considerable la
energia de accionamiento.

3. Bombas constantes y acumulador hidraulico:
Utilizado en el caso de un requerimiento elevado
de aceite durante un corto tiempo

Alimentacién de aceite centralizada:

Es util cuando se instalan muchos usuarios simi-
lares que no son necesarios simultaneamente,
cuando deben reunirse muchos usuarios con re-
querimientos muy diferentes o el consumo de acei-
te es pequefio en determinados procesos del ci-
clo de trabajo. Para ellos la potencia total se re-
parte de modo adecuado entre bombas similares
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(por la ventaja del stock). De acuerdo a la nece-
sidad se dimensiona la alimentacién centralizada
del siguiente modo

1. Red con bomba constante y acumulador: Los
acumuladores tiene la mision de disponer de la
energia necesaria para los picos de potencia del
sistema. Las bombas constantes son conectadas
o desconectadas en funcién del estado de carga
del acumulador. Este tipo de accionamiento es ven-
tajoso cuando se conectan muchos usuarios y el
ciclo de trabajo es largo, por ejemplo en maqui-
nas herarmientas.

2. Red con bomba variable: En este sistema la pre-
sion en la tuberia comun se mantiene constante

mediante bombas variables. Debe tenerse en cuen-
ta que al consumirse grandes volumenes de a-
ceite pueden presentarse colapsos de presion du-
rante el tiempo de regulaciéon de la bomba.

3. Red con bombas variables y acumulador hi-

draulico: Los picos de caudal son cubiertos por los

acumuladores haciendo disminuir la potencia ins-
talada en bombas, respecto a la red con bombas
variables solamente y acortando los tiempos de
regulacién de las mismas, al ser estas mas chicas.

A continuacién vamos a ver en forma grafica los
distintos tipos de circuitos mencionados en la Ta-
bla anterior

Circuito abierto - servicio de aspiracion
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Mando de bombas en circuito abierto, servicio de
aspiracion

Circuito cerrado - servicio de alimentacion
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Mando de bombas en circuito cerrado, servicio
de alimentacion
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Mando por resistencia con bombas constantes
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Mando por resistencia con bomba variable
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Sistema de mando por resistencia, con Load-sensing y bomba variable
(empleado generalmente para maquinas del sector mévil)

Por medio de un sistema de retro-
sefian de la presién de carga, la
presion y el caudal se adaptan a
los requerimientos del consumi-
dor. Sélo queda disponible una po-
tencia hidraulica insignificante fue-
ra de la necesaria para los distin-
tos usuarios individuales (ahorro
de enertia). Este mando es muy sen-
sible y casi independientemente de
la presion de la carga

Pérdidas de potencia determinadas
por el sistema con bomba variable

Pv = (pp - pL) ® QM
con pp - P = conts. = 15 bar

52 - AC+H

También debemos tener en
cuenta las distintas tipos de
sistemas de regulacion po-
sible, entre los que se des-
taca, particularmente el sis-
tema load sensing, el que
graficamos

Hasta aca hemos visto los
puntos 1, eleccién del tipo
de fluido, en sus partes a
y b, y el punto 2 definicién
de la presién de trabajo
en sus puntos a y b.

En la préxima edicion, ver-
saremos sobre el dimen-
sionamiento y seleccién
del cilindro, o sea el en-
cargado de trasformar la
energia hidraulica en me-
canica. Hasta la proxima
edicion.

Continuara en la proxima edicién




